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2549855 

PATENT ANSPRUECHE 



\j Ueberdruckventil, insbesondere fiir flexible Verpackungs- 
behalter, mit einem Ventilkorper, der einen Ventilsitz 
aufweist und einem Schliessglied, das auf dem Ventilsitz 
aufzuliegen bestimmt ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Schliessglied eine elastisch verf ormbare, uber dem 
Ventilkorper (1) gespannte und an diesem dichtend bef estigte 
Membrane (2, 5 1 ) aus gasundurchlassigem Material ist, die 
mit einer im Bereich des Ventilsitzes (8) liegenden, in 
Schliessstellung des Ventils durch den Sitz verschlossenen 
Bohrung (11, 11') versehen ist, und dass am Ventilk5rper (1) 
durchgehende Bohrungen (12) und gegebenenf alls KanSle (13) , 
(14) vorgesehen sind, die eine Beauf schlagung nahezu der 
gesamten Membranf lache mit dem Oef f nungsdruck bewirkt. 

2. Ueberdruckventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Ventilkbrper (1) als runde Scheibe (3) mit zentra- 
lem kelgelstumpffbrmigen Mittelteil (4) ausgebildet ist, 
Uber welchem die Membrane (2, 5»7 gespannt und an dessen 
Rand die Membrane befestigt ist. 

3. Ueberdruckventil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Ventilkorper (1) aus einem thermoplastischen Kunst- 
stoff wie Polyaethylen, niederer Dichte Oder Polypropylen 
besteht. 

4. Ueberdruckventil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
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dass entlang dem Rand des Mittelteils (4) eine Anzahl ver- 
teilt angeordneter, durchgehender Bohmngen (12) vorgesehen 
sind, die die eine Stirnseite des Ventilkbrpers (1) mit 
der anderen Stirnseite verbinden. 

5. Ueberdruckventil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
dass auf der Oberflache des MittelteiJs (4) einerseits 
konzentrisch zum Ventilsitz (8) angebrachte, kreisf brmige 
KanSle (13) und andererseits radialverlauf ende gerade Ka- 
nale (14) eingearbeitet sind, welch letzterer von den peri- 
pheren, durchgehenden Bohrungen (12) ausgehend die Kreis- 
kanaie (13) schneidend zum Ventilsitz (8) fuhren. 

6. Ueberdruckventil nach einem Oder mehreren der Anspriiche 
1-5, dadurch gekennzeichnet, dass als Membrane eine 
kreisrunde Scheibe (2) aus elastischem Kunststoff Ver- 
wendung findet, die an den Ventilkorper (1) angeschweisst 
ist. 

7. Ueberdruckventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membrane (2) aus einer Polyamid 6/Polyaethylen- 
Verbundfolie besteht. 

8. Ueberdruckventil nach einem oder mehreren derAnspruche 

1 bis 5 , dadurch gekennzeichnet, dass die Membrane durch 
ein Wandsttick des flexiblen VerpackungsbehSlters (5') ge - 
bildet ist, wobei in der Wand des VerpackungsbehSlters 
eine Bohrung (11') angebracht und wobei die Wand des Ver- 
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packungsbehalters entlang einer Kreislinie mit dem Rand 
des Ventilkdrpers (1) verschweisst 1st. 

9. Ueberdruckventil nach einem Oder mehreren der vorangehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass urn den Ventilsitz 
(8) herum Taschen (9, 10) zur Aufnahme eines Dichtungs- 
mittels ausgebildet sind. 



10. Ueberdruckventil nach einem Oder mehreren der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Steigungswinkel 
des kegelstumpffbrmigen Mittelteils (4) 1 bis 5°, vorzugs- 
veise etwa 3 ° betragt. 
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UEBERDRUCKVENTIL , INSBESONDERE FUER FLEXIBLE VERFACKUNGS- 
BEHAELTER. 

Flexible Verpackungsbehalter, welche durch Heissiegelung 
luftdicht verschlossen worden sind, finden vor allem Anwendung 
fiir die Verpackung von Lebensmitteln, die wahrend der Lagerung 
und des Transportes vor den Einwirkungen von Luf tsauerstoff und 
Feuchtigkeit, d.h. vor Austrocknung und Aromaverlust geschutzt 
werden mUssen. Als besonders geeignetes Verpackung smaterial mit 
sehr guter Gasdichte haberjfeich Mehrschichtf olien mit Aluminium- 
Zwischenlage erwiesen. Bei leicht verderblichen Lebensmitteln 
bewirkt der durch den Abpackprozess eingeschlossene Luf tsauer- 
stoff berelts einen erheblichen QualitStsabf all, und so werden 
zur Entf ernung dieses eingeschlossenen Sauerstoffes solche 
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Verpackungen in bekannter Weise entweder evakuiert, evakuiert 
und anschliessend mit Inertgas gefiillt oder mit einem Inertgas 
im Gegenstromprinzip gespult, um den Luf tsauerstoff zu entfernen. 

So kann z.B. bei ger5stetem Kaffee die Haltbarkeit desselben 
wesentlich verlangert werden, wenn er in evakuierten oder inert- 
gasgef till ten, luftdicht verschlossenen Beuteln aus Aluminium- 
verbundfolien verpackt wird. Gerosteter Kaffee, vor allem unge- 
mahlener Bohnenkaf fee ; hat bekannterweise die Eigenschaft, dass 
er wahrend einer Zeitdauer von 2-30 Tagen nach Rostdatum be- 
trachtllche Mengen an Gas, hauptsachlich Kohlendioxyd entwickelt. 
Wird nun f risch ger6steter Kaffee in einem gasdichten Behaiter 
hermetisch verschlossen, besteht die Gefahr, dass die Packung 
unter Einfluss des sich in ihrem Inneren entwickelnden Druckes 
platzt. Um das zu verhindern, miissen Behaiter mit hohem Druck- 
aufnahmevermogen eingesetzt werden, z.B. aus Glas oder Metall, 
die jedoch teuer sind. Eine andere bekannte Mbglicbkeit ist z.B. 
in der US-PS 3.082.904 beschrieben. Es wird dort eine Blech- 
biichse, allerdings aus sehr dtinnem Blech verwendet, wobei zur 
Vermeidung eines Platzens in die Biichse ein Ueberdruckventil 
eingebaut ist. Die DT-OS 1.903.048 beschreibt die Verwendung 
eines Ueberdruckventil s bei einem f lexiblen VerpackungsbehSlter 
zum gleichen Zweck. Auf diese Weise kann erreicht werden, dass 
das sich im BeMlterinnern ansammelnde Gas beim Erreichen eines 
bestimmten Druckes durch das Ventil entveichen kann. 

Die Anf orderungen , die an ein solches Ventil gestellt werden 

miissen, sind recht vielfaltig. An erster Stelle muss gewShr- 

leistet sein, dass kein Luf tsauerstoff in die Packung ein- 
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dringen kann, d.h. das Ventil muss in der einen Richtung, 
namlich yon aussen nach innen ; absolut und zuverlassig dicht 
sein. Andernteils muss aber gleichzeitig eine zuverlassige 
Oeffnung des Ventils bei Auf treten eines bestimmten Druckes 
in entgegengesetzter Richtung, d.h. von innen nach aussen y sicner- 
gestellt sein. Nach dem Abbau dieses Ueberdruckes muss das Ventil 
selbstatig wieder dichtend schliessen. Eine weitere Anforderung, 
die an ein solches Ventil zu stellen ist, besteht darin, dass es 
diesen Oeffnungs- und Schliessvorgang mit der gleichen Zuver- 
lSssigkeit u.U. mehrmals ausfiihren kbnnen muss. Eine weitere 
Forderung ist darin zu erblicken, dass das Ventil unempf indlich 
gegen mechanische Beanspruchung, wie sie z.B. bei Transport 
oder beim Umlagern von Verpackungen auf treten kann, sein muss. 
Schliesslich sei noch erwahnt, dass der Kostenfaktor eine ent- 
scheidende Rolle spielt, da solche Verpackungen in riesigen 
Stiickzahlen hergestellt und verwendet werden. 

Ein Ventil der gattungsgemassen Art wurde z.B. in der DT-OS 
2.360.126 beschrieben. Dieses Ventil ist ftir die Verwencung 
mit flexiblen VerpackungsbehSltern bestimmt und zeichnet sich 
im wesentlichen dadurch aus, dass es eine frei auf einem Ventil- 
sitz aufliegende Platte oder Scheibe besitzt, welche vorzugsv/eise 
aus Gummi besteht, und welche durch ein kappenartiges Ventilge- 
hause an ihrem Platz gehalten und gegen den Ventilsitz gepresst 
wird. Ohne Zweif el vermag dieses Ventil einige der vorstehend 
genannten Forderungen recht gut zu erftillen. Hingegen ist auf 
seine Empf indlichkeit gegenttber mechanischen Beanspruchungen 
und seinen relativ komplizierten Aufbau hinzuweisen, welcher 
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das Ventil teuer in der Herstellung werden lasst. 



Es ist die Auf gabe der vorliegenden Erfindung, ein Ventil zu 
schaffen, das alle eingangs genannten Anf order ungen in opti- 
maler Weise erflillen kann und das insbesondere ausserst 
einfach und billig herzustellen ist. Aufgrund eines einfachen 
Aufbaus soli es unempf indlich gegen mechanische Beanspruchung 
und dabei absolut zuverlSssig im Betrieb sein. 

Das erf indungsgemasse Ueberdruckventil, insbesondere fiir 
flexible Verpackungsbehalter besitzt in bekannter Weise einen 
mit einem Ventilsitz versehenen Ventilkbrper und ein Schliess- 
glied, welches auf den Ventilsitz auf zuliegen bestimmt ist. 
Die Erfindung wird bei einem solchen Ventil darin erblickt, 
dass das Schliessglied eine elastisch verf ormbare, liber den 
Ventilkbrper gespannte und an diesem dichtend bef estigte Membrane 
aus gasundurchl&ssigem Material ist, die mit einer im Bereich 
des Ventilsitzes liegenden, in Schliessstellung des Ventils 
durch den Sitz verschlossenen Bohrung versehen ist, und dass am 
Ventilkbrper durchgehende Bohrungen und gegebenenf alls Kanale 
vorgesehen sind, die eine Beauf schlagung nahezu der gesamten 
MembranflSche mit dem Oeffnungsdruck bewirken. 

Eine besonders vorteilhaf te Ausflihrungsf orm des Ventils kann 
sich dadurch auszeichnen, dass der Ventilkbrper als runde 
Scheibe mit zentralem, kegelstumpfformigen Mittelteil ausge- 
bildet ist, liber welchen die Membrane gespannt und an dessen 
Rand die *Wbrane befestigt ist. Vorzugsweise besteht die 
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Ventilkorperscheibe aus einem thermoplastischen Kunststoff , 
vie z.B. Polyaethylen' niederer Dichte oder Polypropylen. 

Urn einen Durchtritt von Gas durch das Ventil hindurcti uber- 
haupt zu ermoglichen, sind entlang des Randes des Mittelteils 
eine Anzahl verteilt angeordneter, durchgehender Bohrungen vor- 
gesehen, die die eine Stirnseite des Ventilkorpers mit der ande- 
ren Stirnseite verbinden. Um zu erreichen, dass nahezu die ge- 
samte Membranf lache mit dem Oef fnungsdruck beauf schlagt wird, 
sind auf der Oeberf lache des kegelstumpff brmigen Mittelteils, 
auf welcher die Membrane auf liegt, Gasverteilungskanale vorge- 
sehen. Einesteils ist eine Anzahl konzentrisch zum Ventilsitz 
angeordneter kreisf ormiger Kanale vorhanden, welche anderer- 
seits von radial angeordnetei geraden Kanalen geschnitten werden, 
die die peripher angeordneten durchgehenden Bohrungen mit dem 
Ventilsitz verbinden, 

Als Membran kann eine kreisrunde Scheibe Verwendung finden, die 
entlang ihres Randes an den VentilkSrper angeschweisst ist. Sie 
besteht vorzugsweise aus einer Verbundfolie aus Polyamid 6 und 
Polyaethylen. Eine andere M5glichkeit besteht darin, dass als 
Membrane das Material des VerpackungsbehMlters selbst dient. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erf indung gehen aus der 
nachfolgenden Beschreibung hervor, in welcher auf die beiliegen- 
den Zeichnungen Bezug genommen wird. Im einzelnen zeigen: 

Fig.l einen Schnitt durch eine erste Ausftthrungsform, 
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Fig. 2 eine teilweise auf geschnittene Ansicht der ersten 

Ausfiihrungsf orm von oben, 
Pig. 3 einen Schnitt durch eine zweite Ausfiihrungsf orm, und 
Fig. 4 eine entsprechende Ansicht der zweiten Ausf tihrungs- 

form von oben. 

Das Ventil gemass Fig.l und 2 besteht im wesentlichen aus einem 
Ventilkbrper 1 und einem als Membrane ausgebildeten Schliess- 
glied 2. Der Ventilkorper 1 hat im wesent lichen die Form einer 
kreisfbrmigen Scheibe mit einem Randbereich 3 und einem Mittel- 
teil 4. Letzterer ist kegelstumpffbrmig gestaltet und erhebt 
sich iiber die Oberflache der Scheibe hinaus. Es soil darauf 
hingewiesen werden, dass in der Zeichnung diese Ueberhohung 
deutlichkeitshalber stark ubertrieben dargestellt ist; in 
Wirklichkeit betragt sie bei einem Gesamtdurchmesser des Ventil- 
korpers von ca. 25 mm nur etwa 0,5 mm, was einem Steigungs- 
winkel des kegelstumpf formigen Teiles von ca. 3° entspricht. 
Mit dem Grad der Ueberhohung des Mittelteils 4 lasst sich na- 
tiirlich der erf orderliche Oeffnungsdruck des Ventils festlegen. 
In der Praxis hat es sich gezeigt, dass der Steigungswinkel je 
nach Anvendungsf all zwischen 1° und 5° liegen kann* 

Das Ventil ist dazu bestimmt, in einem kreisfbrmigen Ausschnitt 
an einer Verpackung aus flexibler Folie eingesetzt zu werden. 
Ein Randbereich der Folie ist in der Zeichnung dargestellt und 
mit 5 bezeichnet. Aus der Zeichnung ist weiter zu entnehmen, 
dass der Randbereich 3 des Ventilkorpers 1 mittels einer 
Schweissnaht 6 mit der Folie dichtend verbunden ist. Urn eine 
solche Verschweissung zu ermbglichen, besteht der Ventilkbrper 1 
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aus einem thermoplastischen Kunststoff , z.B. aus Polyaethylen 
niederer Dichte oder aus Polypropylen. 

Die Membrane 2 ist eine kreisformige Scheibe aus einem Kunst- 
stoff mit guten elastischen Eigenschaf ten, der ebenfalls 
schweissbar ist. In der Praxis hat sich eine Membrane aus 
einer Verbundfolie aus Polyamid 6 und Polyaethylen bestens 
bewahrt. Diese Membrane 2 ist ttber den kegelstumpff ormigen 
Mittelteil 4 des Ventilkbrpers 1 gespannt und mittels einer 
Schweissnaht 7 am Randbereich 3 des Ventilkbrpers 1 dichtend 
befestigt. Die Membrane 2 liegt also mit einer gewissen Vor- 
spannung auf der Oberflache des kegelstumpff ormigen Mittelteils 
4 auf. Letzterer besitzt an seinem hochsten Punkt eine ebene 
FISche, die als Ventilsitz 8 dient. Im Zentrum des Ventilsitzes 
ist eine Vertiefung 9 ausgebildet, welche zur Aufnahme eines 
Dichtungsmittels, z.B. Silikonfett bestimmt ist. Den gleichen 
Zweck erftillt ein Ringkanal 10, der urn den Ventilsitz 8 herum 
angeordnet ist. Die Membrane 2 ist schliesslich mit einer Bohrung 
11 liber dem Zentrum des Ventilsitzes 8 versehen, velche einen 
Austritt des entweichenden Gases ermoglicht. 

Die beiden Stirnseiten des Ventilkorpers 1 sind mittels einer 
Anzahl durch den Ventilkorper hindurchgehenden Bohrungen 12 
miteinander verbunden. Diese Bohrungen 12 sind gleichmassig auf 
einer Kreislinie verteilt an der Peripherie des Mittelteils 4 
angeordnet. Zur Verteilung des Gases unter die ganze Membran- 
f lache und urn damit zu erreichen, dass die Membranf lSlche gleich- 
raSssig mit dem Oef fnungsdruck beauf schlagt wird, ist die Ober- 
flache des kegelstumpff ormigen Tells 4 mit GasverteilungskanMlen 
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13 und 14 versehen. Die KanSle 13 haben kreisringformige Ge- 
stalt und sind konzentrisch urn den Ventilsitz 8 herum in 
dichtem Abstand nebeneinander angeordnet. Die Kanale 14 hin- . 
gegen verlaufen in radial er Richtung, schneiden die ring- 
fbrmigen KanMle 13 und verbinden jeweils eine der Bohrungen 12 
mit dem Ventilsitz 8. 

Eine andere Ausftthrungsf orm des erf indungsgemassen Ventils 
ist in den Fig. 3 und 4 dargestellt. Wie aus den Zeichnungen 
deutlich zu ertnehmen ist, besitzt der Ventilkbrper 1 dieselbe 
Gestalt wie im Zusaramenhang mit den Figuren 1 und 2 beschrie- 
ben. Auch ist er in entsprechender Weise mit einem Ventil- 
sitz 8, Vertiefungen 9 und 10 fur die Aufnahme des Dichtungs- 
mittels, Bohrungen 12 ftir den Durchtritt der Gase von der ei- 
nen Stirnseite des Ventilkorpers 1 auf die andere Stirnseite 
und mit ringformigen KanSlen 13 sowie radialen KanSlen 14 ver- 
sehen. Als Membrane dient jedoch bei diesem Ausf tihrungsbei spiel 
das Material der Verpackung selbst. Die Folie , beispielsweise 
eines Verpackungsbeutels, in den Zeichnungen mit 5 1 bezeichnet, 
ist in entsprechender Weise wie die Membrane 2 ttber dem kegel 
stumpff brmigen Teil 4 des Ventilkbrpers 1 gespannt und mittels 
Schweissnaht 7 ' so am ringformigen Teil 3 des Ventilkorpers 1 
befes.tigt, dass sie mit einer gewissen Vorspannung auf der 
Oberflache des Mitel teiles 4 und damit auf dem Ventilsitz 8 
aufliegt. Selbstverstandlich ist auch hier eine Bohrung 11 1 
in der Folie 5 1 vorgesehen, welche zentrisch uber dem Ventil- 
sitz 8 liegt und welche das Entweichen der aus dem Verpackungs- 
behalter austretenden Gase erlaubt. 
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Die vorstehend im Zusammenhang mit Figuren 3 und 4 beschrie- 
bene Ausf Uhrungsf orm des Ventils gelangt dann zur Verwendung , 
wenn der flexible Verpackungsbehalter aus einer geeigneten 
Folie hergestellt ist. Geeignet heisst dabei, dass die ver- 

endete Folie 5 1 eine geniigende Elastizitat aufweist, so dass 
der als Membrane dienende Teil der Folie unter Vorspannung 
auf der Oberflache des kegelstumpf f ormigen Teiles 4 auf zu- 
liegen vermag und zu einem wiederholtem Abheben von der 
Oberflache und anschliessendem , dichtendem Wiederauf liegen 
auf dem Ventilsitz befahigt ist. In alien anderen Fallen, bei 
denen aus irgend einem Grund ein Material fur den Verpackungs- 
behalter verwendet werden muss, das diese Eigenschaf ten nicht 
aufweist, wird das Ventil als solches unter Verwendung eines 
geeigneten Membranmaterials vorf abriziert und als fertige Ein- 
heit in den Verpackungsbehalter eingeschweisst . 

Die Funktionsweise beider Ausfoihrungen ; wie sie vorstehend be- 
schrieben wurden, ist genau dieselbe, und zwar wie folgt: 

1, Fall; Aussendruck grbsser als Innendruck. 

Die Ventilmembrane 2 bzw. 5' wird unter Einfluss des Aussen- 
drucks gegen die Oberflache des kegelstumpf fbrmigen Mittel- 
teils 4 und insbesondere gegen den Ventilsitz 8 gepresst. Die 
in den Kanalen 9 und 10 vorhandene Dichtungsmasse unterstutzt 
dabei eine Einwandfreie Abdichtung. Je grbsser die Druckdiff erenz 
zwischen Aussendruck und Innendruck wird, desto starker wird 
die Membrane auf den Ventilsitz 8 gepresst und desto mehr neh- 
men die SchliesskrSf te und damit die Abdichtung zu. 

2. Fall: Aussendruck gleich Innendruck. 

Die Vorspannung der Ventilmembrane und das Prof il des Ventil- 
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korpers sorgen dafur, dass das Ventil den Innenraum des Be- 
halters unter alien zu erwartenden Bedingungen gegen die 
Umgebung dicht abschliesst und damit das im BehSlterinneren 
vorhandene Pjrodukt wirksam vor dem Einfluss von Luf sauer- 
stoff schutzt. 

3. Fall; Aussendruck kleiner als Innendruck, 
Der im Inneren des Behalters entstehende Ueberdjruck pf lanzt 
sich durch die KanMle 12 in die Verteilungskanale 13 und 14 
fort und beauf schlagt damit nahezu die gesamte Membranflache 
(effektiv ca 93 %) „ Sobald der ^Innendruck einen gewissen Wert 
erreicht hat, wird die Membrane 2 bzw. 5' sanft vom Ventilsitz 
8 abgehoben, so dass ttberschtissiges Gas aus dem Innern des Be- 
halters entweichen kann. 1st der Innendruck unter einem vorbe- 
stimmten Wert gesunken,legt sich die elastische Membrane 2 bzw 
5 1 wieder auf den Ventilsitz 8 auf und dichtet den Innenraum 
des Behalters erneut gegen die Umgebung ab. Bedingt durch die 
Vorspannung der Membrane 2 ist der Schliessdruck dabei immer 
hbher als der Aussendruck. Sobald sich wieder eine gentigende 
Druckdifferenz aufgebaut hat, wiederholt sich dieser Vorgang 
von neuem. Die Druckdifferenz, bei der das Ventil zu offnen be- 
ginnt ; ist in weiten Grenzen wahlbar und hangt hauptsachlich 
vom Material der Membrane 2 und vom Steigungswinkel des kegel- 
stumpfformigen Mittelteiles 4 ab, Hervorzuheben ist, dass bei 
der gewahlten Konstruktion eine Oeffnung des Ventils schon 
bei sehr geringer Druckdifferenz realisierbar ist, ohne dass 
zu befilrchten ware, dass das Ventil nachher nicht wieder abso- 
lut dicht schliessen wttrde„ 
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Wesentlich ist, dass die Ventilmembrane mit einer gewissen 
genau bestimmten Vorspannung auf den Ventilkbrper auf ge- 
schweisst wird, und zwar unabhangig davon, ob die zuerst 
beschriebene Konstruktion mit separater Membrane Oder die 
andere Konstruktion bei der die Verpackungsf olieals Membrane 
wirkt, verwendet wird. 

Im Vergleich zu bisher bekannten Ueberdruckventilen der gat- 
tungsgemassen Art weist die erf indungsgemSsse Ventilkonstruk- 
tion den Vorteil auf / dass sie bei der zuerst beschriebenen 
Variante lediglich aus zwei Teilen, nSmlich dem Ventilkbrper 
1 und der Membrane 2 besteht, bei der anderen Variante wird 
zur Herstellung eines Ventils an einem Verpackungsbehalter 
sogar nur ein einziger Teil, nSmlich der Ventilkorper 1 be- 
notigt. Dadurch lasst sich ein solcher^mit einem Ueberdruckventil 
versehener Verpackungsbehalter ausserordentlich kostengiinstig 
herstellen. Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, dass 
sich das beschriebene Ventil relativ leicht durch Einschweis- 
sen in lauf ende Bahnen von Verpackungsf oli en einfugen lasst 
und dass durch die allseitige Verschweissung sichergestellt 
ist, dass das Ventil dicht ist und sich auch nicht durch ein- 
f ache Manipulationen von aussen entf ernen Oder beschadigen 
lasst. Dadurch dass der Ventilkorper 1 starr und allseitig 
mit dem Verpackungsbehalter verschveisfet ist, eignet sich 
das erfindungsgemass Ventil insbesondere auch f Ur den Einsatz 
bei f lexiblen Verpackungsbehaitern, denn auch bei einer Ver- 
formung desselben ist sichergestellt, dass das Ventil nicht 
beschSdigt wird und dass durch die vorgegebene Vorspannung 
die Ventilmembrane dicht am Venilsitz auf liegt. 
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